
Lieferungen erfolgen unter verlängertem Eigentumsvorbehalt.Es gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen.

Geschäftsführer
Dipl. Wirt-Ing. Andreas Schmale
Amtsgericht Iserlohn HRB 5420
USt.Id.-Nr.: DE 177101069
St.-Nr.: 302/574/30269

Volksbank in Südwestfalen eG
Kto.-Nr.: 310 1655 800 (BLZ 447 615 34)
IBAN: DE60 4476 1534 3101 6558 00
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Vereinigte Sparkasse im Märkischen Kreis
Kto.-Nr.: 93042869 (BLZ 458 510 20)
IBAN: DE29 4585 1020 0093 0428 69
BIC/SWIFT: WELADED1PLB
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NC-Bieger

NC-Bieger oder servoelektrische Fingerbieger sind Aggregate zur Kaltumformung, die wir in unseren
Anlagen verbauen. Vorteil der NC-Biegetechnik ist in erster Linie die kurze Rüstzeit beim
Werkzeugwechsel. In unseren Anlagen kombinieren wir NC-Bieger in der Regel mit Drehpositionierzangen
und unserem servoelektrischen Transfer um eine maximale Performance zu erreichen.

Wir verbauen in unseren Umformstationen NC-Bieger mit Kräften von 30 – 200kN zur Warm- und
Kaltumformung.

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

